rattex GF 900

Miiszaki tajékoztato

Vinilészter alapu reakciés miigyantahabarcs

Sztirolmentes
BETON / TOMOR KO
HASZNALAT FELHASZNALASI UTMUTATO
1. ALKALMAZASI TERULETEK ALAP ANYAGA: beton, tomor ké

o Nehéz terhet hordoz6 elemek rogzitése tomor ké-
ben, betonban, por6zus betonban és kénnyl be-
tonban.

e Alkalmas a csatlakozasi pontoknak a perem koze-

Iében valo elhelyezesére, mert nem Iépnek fel tagi- £y kialyu- Tisztitsukkia  Csavarjuk a ke- Alkalmazas

t6 erdk kat furatot (kifu- verét a patronra el6tt nyomjunk
e Alkalmas javitdhabarcsként vagy ragasztéhabarcs- jas/kikeféles/ki- ki kb. 10 cm
fujas) (mind- anyagot

ként is, betonelemekhez

. i egyik 4x)
e Horgonyrudak, menetes hiivelyek, vasalasok, profi-
lok stb. rogzitéséhez
2. ELONYOK
o Kulonféle témor kdvekhez hasznalhatd
T . oL A furatot az al- Az acél hor- Szemrevétele- Tartsuk be a ki- Szereljik fel a
° A patron a !ejaratl |do"vege|g hasjznalhato’ kicse- jarol kezdve gonyt, ill. mene- zéssel ellen- keményedési  csatlakozé al-
r?”? a Sta“k’us keverét vagy lezarva a patront egy toltsiik fel tes rudat csava- 6rizziik a ha-  idét katrészt és
tomitd sapkaval ré mozgassal  barcstoltés hazzuk meg a
e Vizhatlan kétés, azaz a ragasztéanyag mellett nem nyomjukbe  mennyiséget csavart
tud viz behatolni a furatba
e Az anyag egy skala segitségével pontosan ada- ALAP ANYAGA: porozus beton, konnyii beton
golhato
® Hasznélhat6é horganyzott acéllal, rozsdamentes
acéllal és nagy korrézidallosagu acéllal
3. TULAJDONSAGOK L . ) i .
o L. ; . . Furjuk ki a lyu- Tisztitsuk kia Csavarjuk a ke- Alkalmazas
® Specialis kinyomo pisztollyal és statikus keverével kat furatot verdt a patronra elétt nyomjunk
hasznalhaté ki kb. 10 cm
P O ime i . - or anyagot
e HEallo 80 °C-ig; rovid ideig egészen 120 °C-ig
® A patron alkalmazasi hdmérséklete legalabb 20 °C
legyen
e Jol ellenall vegyi anyagoknak
® Tarolasi hémérséklet 5 °C és 25 °C kodzott )
o f oz, B A kever6 csi- A furatot az al- Az acél hor- Tartsuk be a ki- Szereljik fel a
® Minimalis tarolasi id6: 18 honap csat vezessilk  jarol kezdve  gonyt, ill. mene- keményedési  csatlakozo al-
be a furatba toltsik fel tes rudat csava- idét katrészt és
ré mozgassal hldzzuk meg a

nyomjuk be csavart
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Vinilészter alapu reakciés miigyantahabarcs

Sztirolmentes

UREGES TEGLA

HASZNALAT

1. ALKALMAZASI TERULETEK

o A kozepes terhelések tartomanyaban hasznalhaté

® Az injektalt toltéanyag DIN 105 szerinti Hiz 4 Greges téglahoz, DIN 106 szerin-
ti KSL 4 Greges mészhomoktéglahoz, DIN 18 151 szerinti Hbl 2 kénnylbeton- Farjuk ki a lyu-
hoz, és DIN 18 153 szerinti Hbn 4 betonbdl késziilt Greges falazéblokkokhoz 4t

hasznalhato

FELHASZNALASI UTMUTATO

o Alkalmas homlokzatok, el6teték, faszerkezetek, fémszerkezetek, fémprofilok,
konzolok, korlatok, racsok, egészséguigyi szerelvények, csévezetékek, kabel-

palyak stb. felerésitésére

2. ELONYOK

® Biztos rogzités Ureges téglakban = nagy teherbird képesség
o Nem tagul; ezaltal kis tavolsagok tarthatok a peremektdl, az osztasok kicsik

lehetnek

Toljuk be a
szitahuvelyt

e A patron a lejérati id6 végéig hasznalhato kicserélve a statikus keverdt vagy
lezarva a patront egy témité sapkaval

3. TULAJDONSAGOK

® A horgonyzast tapadas és alakzaras biztositja az injektalt habarcs, a szitahi-
vely, a horgonyrud és az alap anyaga kozott

® Hasznalhaté horganyzott acéllal, rozsdamentes acéllal és nagy

korrézidallésagu acéllal

A reakcio jellemzoi

Patron statikus keverdével

Kikeményedés kezdete

A horgonytele-
met enyhe for-
gatas kozben
nyomjuk le a
szitahlvely alja-
[¢)

Kikeményedés vége

-5°C 90 perc 360 perc
0°C 45 perc 180 perc
5°C 25 perc 120 perc
10°C 15 perc 80 perc
20°C 6 perc 45 perc
30°C 4 perc 25 perc
35°C 2 perc 20 perc

Ellenérizziik a
tisztitokefe at-
meéréjét

Alkalmazas
el6tt nyomjunk
ki kb. 10 cm
anyagot

Tartsuk be a

koétéhabarcs ki-

keményedési
idejét

Tisztitsuk ki a
furatot (kifujas /
kikefélés / kifu-
jas) (mindegyik
2x)

A szitahiivelyt a
végénél kezdve
teljesen toltsiik

fel kdt6habarcs-
csal

Szereljik fel a
csatlakozo al-
katrészt és
htzzuk meg a
csavart
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TELJESITOKEPESSEGI ADATOK / BETON

TELJESITOKEPESSEGI ADATOK / BETON

Horgony atmeérdje [mm] M8 M10 M12 M16 M20
Beton B25 Fiern [KN] 5,6 8,8 12,3 17,5 245
" Beton B15 4,3 6,8 9,5 13,5 19,0
% Porézus beton PB2 1,2 1,2 1,2 - -
g Fierh [KN] = az ETAG szerint szamitott biztonsagi tényezdvel.
= Az értékek 5.8 horganyzott / A4-70 minGségl, acél horgonyrudakra vonatkoznak
JELLEMZO ERTEKEK
Osztas a = [mm] 80 (min. 40) 90 (min. 50) 110 (min. 60) 130 (min. 70) 120 (min. 90)
Tavolsag a peremtdl ar = [mm] 100 (min. 40) 120 (min. 50) 140 (min. 60) 170 (min. 70) 220 (min. 9)
Beépitesi mélyseg = | | 5 1mm) 80 90 110 125 170
fart lyuk mélysége
EpitGelem min. vastag- | ;5 1ym] 130 140 160 175 220
saga
Menetatméré dmenet [Mm] 8 10 12 16 20
Furéatmerd drars [Mm] 10 12 14 18 22
Furatatmeré az épit6- dep [MM] 9 1 135 175 29
elemben P ) ,
Meghuzasi nyomaték Mo [Nm] 10 20 40 80 150
betonban
Meghuzasi nyomaték
PB 2 porézus beton- Mp [Nm] 5 8 8 - -

ban

Az engedélyezett alkalmazasok tekintetében lasd az alabbi Eurépai Miiszaki Engedélyeket:

ETA-05/0133
ETA-05/0134
ETA-05/0135
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TELJESITOKEPESSEGI ADATOK / UREGES TEGLA

TELJESITOKEPESSEGI ADATOK / UREGES TEGLA standard hiivellyel

Horgony atmérdje [mm] M6 M8 M10 M12
c Fiern [KN] Hiz 4 0,3 0,3 0,3 0,3
52 | Ureges tégla Fim [KN] Hiz 6 0,4 0,4 0,4 0,4
8HE Fiom [KN] Hiz 12 0,7 0,8 0,8 0,8
88 Fien [KN] KSL 4 0,3 0,4 0,4 0,4
% é E Ureges mészhomoktégla Fiern [KN] KSL 6 0,4 0,6 0,6 0,6
§ ié)g g Frern [KN] KSL 12 0,7 0,8 0,8 0,8
§ %; g—gu) }Z(gtr)llr;{[ibeton Ureges fala- Fiern [KN] HbI 05 06 0.6 0.6
=225 Beton ureges falazdblokk Fien [KN] Hbn 0,5 0,6 0,6 0,6
10 x 50 X
Megfelel6 standard hively 15x 85 X
15x 130 X
Osztas/min. osztas (horgonycsoport) a/min. a Hlz, KSL = 100/50 Hbl, Hbn = 200/-
Min. kdzbens6 tavolsag (egyedi horgonyok) A, [mm] 250
Tavolsag a peremtdl ar [mm] 250
Fart lyuk mélysége t [mm] 55 55 90 135 90 135 90 135
Furatatméré dp [mm] 12 12 16 16 16 16 16 16
Meghuzasi nyomaték Tinst [mm] 3 8 8 8
Epitéelem min. vastagsaga d [mm] 110
Furatatmérd az épitéelemben diau [mm] 7 | 9 12 14
Roégzitések szama: pl. 300 ml térfogat
Rogzitési pontok szama kb. | 60 | 60 [ 15 [ 10 | 15 | 10 | 15 [ 10

TELJESITOKEPESSEGI ADATOK / UREGES TEGLA standard hiivellyel (tovabbi informaciéért lasd a Z-21.3-1800 engedélyt)

Horgony atméréje [mm)] M8 M10
Fien [kN] Hiz 4 0,3 0,3
38 § 8 Ureges tégla Fiern [KN] HIz 6 0.4 0.4
% g2 = Fiern [KN] Hiz 12 0,8 0,8
% 2 % x| ] Fiem [KN] KSL 4 0,4 0,4
< § “é §’ Ureges mészhomoktégla Fien [KN] KSL 6 0,6 0,6
“g’a§§ § Fiem [KN] KSL 12 0,8 0,8
% & £ 2| T6mor mészhomoktégla Frem [KN] KS 12 1,7 1,7
=2 2 E[ Tomer tegla Fiorn [KN] Mz 12 17 17
Megfelelé standard hively 13x100 15x100
Osztas/min. osztas (horgonycsoport) a/min. a [mm] 100/50
Min. tavolsag a peremtél min a, [mm] 50 60
Tavolsag a peremtél ar [mm] 200 250
Fart lyuk mélysége t [mm] 105 105
Furatatméré dp [mm] 14 16
Meghuzasi nyomaték Tinst [mm] 2 2
Epitéelem min. vastagsaga d [mm] 110
Furatatmérd az épitéelemben diau [mm] 9 | 12
Roégzitések szama: pl. 300 ml térfogat
Régzitési pontok szama Kb. | 24 | 20
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Sztirolmentes

TUZALLOSAGI IDOTARTAM

| Tuzallésagi idGtartam

Sztirolmentes vinilészterrel rogzitett injektalt horgonyok M8 — M20 méretd, horganyzott acél horgonyrudakkal, a maximalis kdz-

pontos huzoterhelés fliggvényében.

Tiizallésagi idétartam percekben

Horgony mérete

30 max. N (kN) 60 max. N (kN) 90 max. N (kN) 120 max. N (kN)
M8 1.90 0,85 0,55 0,40
M10 4,50 2,10 1,35 1,00
M12 6,00 3,00 2,00 1,50
M16 11,00 6,60 4,90 4,00
M20 16,00 9,00 6,40 5,00
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JELLEMZO TULAJDONSAGOK

Az értékelést az MPA Nordrhein-Westfalen végezte

Hajlit6-huzo6- és nyomészilardsag

A préba el6készitése és a vizsgalat az EN 196, 1. rész; A szilardsag meghatarozasa szabvany szerint tortént.
A hajlité-haz6 szilardsag és a nyomoszilardsag vizsgalatat harom 40 x 40 x 160 mm-es probatesten végezték.
A terhelés novelésének sebessége a hajlité-huzo szilardsag meghatarozasanal: (50 + 10) N/s

A terhelés ndvelésének sebessége a nyomdszilardsag meghatarozasanal: (2400 + 200) N/s

Az eredményeket az alabbi 1. tablazat tartalmazza.

1. tablazat : Hajlit6-huzo6- és nyomoszilardsag

Probatest szama A probatest kora a Nyers siirliség Hajlit6-hz6 szilardsag |  Nyomészilardsag
vizsgalat napjan
[kg/dm?] [N/mm?] [N/mm?]
1 24 6ra 166 36 103 116
2 24 6ra 1,66 38 98 105
3 24 6ra 166 37 99 97
Kozépertek 166 37 103

Dinamikus rugalmassagi modulus

A dinamikus rugalmassagi modulus meghatarozasa a gyanta-részarany alapjan hang-futasidé alatt tortént. Az eredményeket az

alabbi 2. tablazat tartalmazza.

2. tablazat : Dinamikus rugalmassagi modulus 40 x 40 x 160 mm-es probatesten mérve

Probatest szama

Nyers sliriség

Egin 24 6ra utan

[kg/dm’] [N/mm?]
1 1,61 1150
2 1,61 1200
3 1,61 1190
Kbzépérték 1,61 1200
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JELLEMZO TULAJDONSAGOK

Az értékelést az MPA Nordrhein-Westfalen végezte

Torési energia

A préba el6készitése és a vizsgalat az EN 196, 1. rész; A szilardsdg meghatarozasa szabvany szerint tértént.

A hajlité-hiz6 szilardsag és a nyomoszilardsag vizsgalatat 6t probatesten végezték, a térési energia egyideji meghatarozasa

mellett, a mindenkori maximalis erénél.

A prébatestek mérete 40 x 40 x 160 mm
A vizsgalat sebessége a DIN EN 196-tdl eltéréen: 1 mm/min

Az eredményeket az alabbi 3 tablazat tartalmazza.

3 tablazat : Hajlit6-huzé- és nyomészilardsag, torési energia

o prgbatgst OEIE] Tulajdonsagok Széls6 értékek Kozépérték Vanamosoegyutthato
vizsgalatkor Yo
Hajlitészilardag N/mm? 23,30 38,00 32,20 22,70
Torési energia a

hajlitépréba soran fellépé 1,85 6,62 4,11 50,40

i legnagyobb erénél, Nm

24 6ra - 3
Nyomadszilardsag N/mm 87,90 101,80 94,80 5,93

Torési energia a nyomopro-
ba soran fellépd legnagyobb 90,40 193,70 138,30 33,00
erénél, Nm




